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INDUSTRIA NACIONAL DEL CEMENTO : o
UNIDAD OPERATIVA DE CONTRATACIONES EXP 489y \ ~O2Y

NUMERO DE SOLICITUD: 10002352 -~ Hoja 1 de 1

SOLICITUD DE CONTRATACION DE BIENES, SERVICIOS U OBRAS

SERVICIO DE MECANIZADO ,RELLENO CON SOLDADURA Y AJUSTE DEL EJE PRINCIPAL TRITURADORA Il

FechaSolicitud: 20.03.2024 | Gerencia: Geia.Industrial | Solicitante: Dpto.Mant. Mét.de Adjudic.:  Total Visita Técnica:  No Aplica _ S.B.E: A Definir | mét.Seleccién: A Definir
Inspec.yPruebaE.Evaluacio: | CUMPLIR CON EL MECANIZADO Y AJUSTE REQUERIDO SEGUN EL FABRICANTE
Experic.yCapacidadTécnica | EMPRESA CALIFICADA O CON ANTECEDENTES PARA LA EJECUCION DEL SERVICIO.
Inspec.yPruebaE.Contractu: | A CARGO DEL PERSONAL TECNICO DESIGNADO POR EL DEPARTAMENTO DEMANTENIMIENTO -PLANTA INDUSTRIAL VALLEMI
Codigo Codigo Descripcién del Bien y/o Servicio Cantidad UM| Precio Unitario Moneda | Objeto| Cat. |Lugar |Plazo Monto Total
SAP DNCP Referencial IDNCP lEntrega {Entrega 2024 2026
V 9002982 73181001-001 | SERV MECANIZA RELL D EJE TRITU EV200X200 2 o UN| - 18.788.000 PYG 243 | 02 [Vallemi 10 DIAS A PARTIR 37.576.000
DE LA FIRMA DEL
CONTRATO
FSTA SOLPED 10002353/2024 REEMPLAZA A LA SOLPED
10001812/2022 NO PROCESADO
EN ANEXO PRESUPUESTO DE LA FIRMA WILKO "TORNERIA
¥ CROMADO"
37.576.000

Fundamentacion del Pedido:  SERVICIO NECESARIO PARA DISPONER NUEVAMENTE DEL EJE PRINCIPAL ACCIONAMIENTO TRITURADORA Il . PARA MONTAJE DE LAS PIEZAS ACCESORIAS PARA RESERVA.
Destino: DESTINO : TRITURADORA DE MARTILLOS EV 200 X 200

o.wf&ao
e .,a,sa ing. Atllio Lugo C.
ae® . Director de Fabrica - -
e Nombr a .< w..m_m&.& “Valladii Firma Recepcion

DirgctonBolicitante Dpto.Progr.y Evaluacion




INDUSTRIA NACIONAL DEL CEMENTO S b .
UNIDAD OPERATIVA DE CONTRATAGIONES Ar. 1220 \u:.b._ 4
NUMERO DE SOLICITUD: 10002346 Hoja 1 de 2

SOLICITUD DE CONTRATACION DE BIENES, SERVICIOS U OBRAS

"SERVICIO DE REFUNDICION DE PIEZAS DE ACERO PARA CONFECCION DE PLACAS MOLINO DE CRUDO il *
-PLANTA INDUSTRIAL VALLEMI

FechaSolicitud: 18.03.2024 | Gerencia: Gcia.Industrial Solicitante: Dpto.Mant. _Emﬁ.nab&:&n." Total _<_m=.m Técnica: _ No Aplica _m.m.m“ A Definir__| Mét.Seleccion: A Definir

Inspec.yPruebaE.Evaluacio: | CUMPLIR CON EL SERVICIO SOLICITADO SEGUN LAS ESPECIFICACIONES Y EL TIPODE ALEACION REQUERIDO PARA LAS PLACAS.

Experic.yCapacidadTécnica | EMPRESA CALIFICADA Y CON ANTECEDENTES EN LA FUNDICION DE LAS RIEZAS [ I O T I I

_=mvon.zquecmm.nwo:r.mnn:" A CARGO DEL PERSONAL TECNICO AUTORIZADO POR EL DEPARTAMENTO DEMANTENIMIENTO.

Cédigo . Cdédigo Descripcién del Bien ylo Servicio Cantidad UM| Precio Unitario Moneda | Objeto| Cat. |Lugar |Plazo Mento Total
SAP DNCP Referencial Gasto |DNCP |Entrega |Entrega 2024 2025
9003119 DISENO Y FUNDICION DE MATERIAL EN ACERO 4.700 KG 38.000 PYG 243 Vallemi 45 Dias postgrior a la 178.600.000

firma del confrato

ISERVICIO DE REFUNDICION DE PLACAS PARA EL MOLINO
DE CRUDO I

MLCANCE DEL SERVICIO

- LA EMPRESA PROVEERA EL MATERIAL DE ACERO
ESPECIAL (4700KG APROX.)PARA SU PROCESO DE
REFUNDICION Y POSTERIOR CONFECCION PARA LAS
PLACAS DEL MOLINO DE CRUDO Il

| SE PROVEERA DE MUESTRAS DE LAS PLACAS
[ORIGINALES PARA SU ANALISIS A FIN DE DETERMINAR SUB
FELEMENTOS O COMPOSICION DE ALEACION

I LA CONFECCION DE LAS PLACAS DURANTE EL PROCESO
DE REFUNDICION DEBERAN CUMPLIR CON LAS
IALEACIONES ORIGINALES PARA GARANTIZAR LA
FABRICACION Y RENDIMIENTO ADECUADO

- CADA PLACA FABRICADA DEBERA TENER 45KGS
- CUMPLIR CON LOS PROCEDIMIENTOS TECNICOS

CONFORME A LAS NORMAS Y ESPECIFICACIONES
REQUERIDAS

Fundamentacién del Pedido:  SERVICIO DE REFUNDICION NECESARIO PARA CUBRIR LAS NECESIDADES ACTUALES DE LAS PLACAS DE DESGASTE
Destino: DESTINO:MOLINO DE CRUDO Il - PLANTA INDUSTRIAL VALLEMI

~~=»‘Nombre, Firma y Sello

( | ., alicant A Firma Recepcion
-Jefe Reparticion P :

i et Dpto.Progr.y Evaluacion




INDUSTRIA NACIONAL DEL CEMENTO
UNIDAD OPERATIVA DE CONTRATACIONES

NUMERO DE SOLICITUD: 10002346 Hoja 2 de 2

SOLICITUD DE CONTRATACION DE BIENES, SERVICIOS U OBRAS

"SERVICIO DE REFUNDICION DE PIEZAS DE ACERO PARA CONFECCION DE PLACAS MOLINO DE CRUDO Il "
-PLANTA INDUSTRIAL VALLEMI

FechaSolicitud: 18.03.2024 | Gerencia: Geia.Industrial | Solicitante: Dpto.Mant. Mét.de Adjudic.:  Total _smzmég_gu No Aplica_ | S.B.E: A Definir | Mét.Seleccion: A Definir

Inspec.yPruebaE.Evaluacio: | CUMPLIR CON EL SERVICIO SOLICITADO SEGUN LAS ESPECIFICACIONES Y EL TIPODE ALEACION REQUERIDO PARA LAS PLACAS.

Experic.yCapacidadTécnica | EMPRESA CALIFICADA Y CON ANTECEDENTES EN LA FUNDICION DE LAS PIEZAS NI O I I 000

Inspec.yPruebaE.Contractu: | A CARGO DEL PERSONAL TECNICO AUTORIZADO POR EL DEPARTAMENTO DEMANTENIMIENTO.

Cédigo Cddigo Descripcién del Bien ylo Servicio Cantidad UM | Precio Unitario Moneda | Objeto| Cat. |Lugar |Plazo Monto Total

AP DNCP Referencial Gasto IDNCP |Enfrega |Entrega | 2024 2025

- EN ANEXO PRESUPUESTO REMITIDO POR LA FIRMA
WILKO

178.600.000

Fundamentacion del Pedido:  SERVICIO DE REFUNDICION ,NECESARIO PARA CUBRIR LAS NECESIDADES ACTUALES DE LAS PLACAS DE DESGASTE
Destino: DESTINO:MOLINO DE CRUDOQ IIl - PLANTA INDUSTRIAL VALLEMI

i \I\\-lr —
bre, Firma y Sello Nombre)F
Jefe Reparticion . 5 7 2 ( . Dirgttok !

n Firma Recepcion
T ¥ . Dpto.Progr.y Evaluacion
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INDUSTRIA NACIONAL DEL CEMENTO
UNIDAD OPERATIVA DE CONTRATACIONES

NUMERO DE SOLICITUD: 10002399 Hoja1de7

SOLICITUD DE CONTRATACION DE BIENES, SERVICIOS U OBRAS

SERVICIO DE FABRICACION DE PIEZAS METALICAS - CIP VILLETA.

FechaSolicitud: 18.04.2024 | Gerencia: Geia.Industrial Solicitante: GCIA. IND. Mét.de Adjudic.: _szm Técnica: S.B.E: Mét.Seleccion:

Inspec.yPruebaE.Evaluacio: | A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial.

Experic.yCapacidadTécnica | Empresa con experiencia en la fabricacion y Reparacion de piezasMetalicas industriales.

Inspec.yPruebaE.Contractu: | A cargo de personal técnico designado por el Departamento deMantenimiento.

Codigo Cédigo Descripcién del Bien y/o Servicio Cantidad UM| Precio Unitario Moneda | Objeto| Cat. |Lugar |Plazo Monto Total
SAP DNCP Referencial Gasto |DNCP |Entrega lEntrega 2024 2025
9003696 73161511-999 | FABRICACION TORNILLO SINFIN SILO CEMENTO 3 . UN | - 24.522.000 PYG 243 | 07 |Villeta 73.566.000 0
Abastecimiento Simultaneo: No Aplica. Alos 30 dias jeornidos
a partir de la firma del
contrato.
Importe de Contrato Abierto: No Aplica.
[Solicitud de Muestras: No Aplica.
Autorizacion del Fabricante: No Aplica.
ESPECIFICACIONES TECNICAS:
FABRICACION DE TORNILLO SIN FIN O ROSCA
ITRANSPORTADORA
Mer diagrama adjunto para las medidas.
Obs: Favor respetar las caracteristicas tecnicas y medidas.
9003697 73161511-999 | FABRICACION TAMBOR TENSOR CADENA API 1 - UN ¢ 30.580.000 PYG 243 | 07 [Villeta 30.580.000 0
I\bastecimiento Simultaneo: No Aplica. # los 30 diagcorridos

Fundamentacion del Pedido:

Desti Cantar con la frabricacion y repacion de cierto equipos e insumos para la puesta en marcha para la produccion del cemento.
estino:

TODOS LOS SECTORES

. < a0
Nombr; Firma z@m__m\..‘. et
ﬂ_u_ﬁ.:..ﬁ,. )

r.
L SE

Firma Recepcion
Dpto.Progr.y Evaluacién




( INDUSTRIA NACIONAL DEL CEMENTO (
UNIDAD OPERATIVA DE CONTRATACIONES

NUMERO DE SOLICITUD: 10002399 Hoja2de7

SOLICITUD DE CONTRATACION DE BIENES, SERVICIOS U OBRAS

SERVICIO DE FABRICACION DE PIEZAS METALICAS - CIP VILLETA.

FechaSolicitud: 18.04.2024 | Gerencia: Gcia.Industrial Solicitante: GCIA. IND, Mét.de Adjudic.: _szm Técnica: S.B.E: Mét.Seleccion:

Inspec.yPruebaE.Evaluacio: [ A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial. A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial.

Experic.yCapacidadTécnica | Empresa con experiencia en la fabricacion y Reparacién de piezasMetélicas industriales. Empresa con experiencia en la fabricacién y Reparacion de piezasMetalicas industriales.

Inspec.yPruebaE.Contractu: [ A cargo de personal técnico designado por el Departamento deMantenimiento.A cargo de personal técnico designado por el Departamento deMantenimiento.

Cadigo Coadigo Descripcion del Bien yl/o Servicio Cantidad UM| Precio Unitario Moneda | Objeto| Cat. |Lugar |Plazo Monto Total

SAP DNCP Referencial Gasto |IDNCP |Entrega | Entrega 2024 2025

a partir de la {irma del
contrato.

mporte de Contrato Abierto: No Aplica.
Solicitud de Muestras: No Aplica.
Autorizacion del Fabricante: No Aplica.

ESPECIFICACIONES TECNICAS:

REPARACION DEL TAMBOR TENSOR

Mer diagrama adjunto para medidas.

[Obs: Favor respetar las caracteristicas tecnicas y medidas,

9003702 | 73181001-001 | MECANIZADO INTERIOR DE MANCHON DE ACOPLYH 2 / UN 935.000 PYG 243 | 07 |Villeta 1.870.000

\bastecimiento Simultaneo: No Aplica.
A los 30 dias|corridos
a partir de la firma del
importe de Contrato Abierto: No Aplica, contrato.

Solicitud de Muestras: No Aplica.

Fundamentacion del Pedido: Contar con la frabricacion y repacion de cierto equipos e insumos para la puesta en marcha para la produccion del cemento.

Destino:
TODOS LOS SECTORES
:.n_i?
ol 3~,m¢¢ro
Nom e ~ Nombre, Firma y Sef Firma Recepcién

e ) Dirgctor Solicitante Dpto.Progr.y Evaluacién
(GES pto.Progry
Ve fica |
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A. INDUSTRIA NACIONAL DEL CEMENTO a
UNIDAD OPERATIVA DE CONTRATACIONES
NUMERO DE SOLICITUD: 10002399 Hoja3 de 7
SOLICITUD DE CONTRATACION DE BIENES, SERVICIOS U OBRAS
SERVICIO DE FABRICACION DE PIEZAS METALICAS - CIP VILLETA.
FechaSolicitud: 18.04.2024 | Gerencia: Gcia.Industrial _mo_mn#m:nm” GCIA.IND _ Mét.de Adjudic.: Visita Técnica: —w.m.m" Mét.Seleccion:

Inspec.yPruebaE.Evaluacio: | A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial. A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial.

Experic.yCapacidadTécnica | Empresa con experiencia en la fabricacién y Reparacion de piezasMetalicas industriales. Empresa con experiencia en la fabricacion y Reparacion de piezasMetalicas industriales. Empresa con experiencia en la
L3

Inspec.yPruebaE.Contractu: | A cargo de personal técnico designado por el Departamento deMantenimiento.A cargo de personal técnico designado por el Departamento deMantenimiento.A cargo de personal técnico designado por el

Caodigo Cadigo Descripcion del Bien ylo Servicio Cantidad UM| Precio Unitario Moneda | Objeto| Cat. |Lugar |Plazo Monto Total

SAP DNCP Referencial Gasto [DNCP |Enfrega |Entrega 2024 2025

Autorizacion del Fabricante: No Aplica.

IYa esla descripto en el texto.

9003703 73181001-001 | RELLENO TORNEADO ASIENTO RULEMAN @110MM 2 UN 1.452.000 PYG 243 | 07 |Villeta 2.904.000
Abastecimiento Simultaneo: No Aplica. A los 30 dias|corridos
de la firma del
mporte de Contrato Abierto: No Aplica. conitiata
Solicitud de Muestras: No Aplica.
Autorizacion del Fabricante: No Aplica.
'Ya esta descripto en el texto.
9003704 73181001-001 | FABRICACION CAJA RULEMAN PARA MOTOBOMBA 1 UN 2.893.000 PYG 243 | 07 |Villeta 2.893.000
Abastecimiento Simultaneo: No Aplica. ’ A los 30 dias corridos

de la firma ddl
Importe de Contrato Abierto: No Aplica. contrato.

[Solicitud de Muestras: No Aplica.

IAutorizacion del Fabricante: No Aplica.

IYa esta descripto en el lexto.

9003705 73181001-001 | FABRICACION ENGRA HELICOIDAL ACERO TEMPL | 4 UN 4.202.0007 PYG 243 | 07 |Villeta 16:608.000

Fundamentacién del Pedido:

7 Contar con la frabricacion y repacion de cierto equipos e insumos para la puesta en marcha para la produccion del cemento,
Destino:

TODOS LOS SECTORES

a 3;._§r@

a..z Lo Szﬁﬁfo

umu_we ow%
Nomhre, m_:,_._m y mm__o @é /ar

Firma Recepcion
Dpto.Progr.y Evaluacion



( INDUSTRIA NACIONAL DEL CEMENTO A
UNIDAD OPERATIVA DE CONTRATACIONES

NUMERO DE SOLICITUD: 10002399 Hoja 4 de 7

SOLICITUD DE CONTRATACION DE BIENES, SERVICIOS U OBRAS

SERVICIO DE FABRICACION DE PIEZAS METALICAS - CIP VILLETA.

FechaSolicitud: 18.04.2024 | Gerencia: Gcia.Industrial _ Solicitante: GCIA.IND. _ Mét.de Adjudic.: Visita Técnica: S.B.E: Mét.Seleccion:

Inspec.yPruebaE.Evaluacio: | A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial.A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial.A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial. A cargo de

Experic.yCapacidadTécnica | Empresa con experiencia en la fabricacion y Reparacion de piezasMetalicas industriales. Empresa con experiencia en la fabricacion y Reparacion de piezasMetalicas industriales. Empresa con experienciaen la

Inspec.yPruebaE.Contractu: | A cargo de personal técnico designado por el Departamento deMantenimiento.A cargo de personal técnico designado por el Departamento deMantenimiento.A cargo de persenal técnico designado por el

Cédigo Codigo Descripcién del Bien y/o Servicio Cantidad UM| Precio Unitario Moneda | Objeto| Cat. |Lugar |Plazo Monto Total
SAP DNCP Referencial Gasto IDNCP |E |Entrega | 2024 2025
Abastecimiento Simultaneo: No Aplica.
A los 30 dias[corridos
mporte de Contrato Abierto: No Aplica. de la firma del
Solicitud de Muestras: No Aplica. contrato.
[Autorizacién del Fabricante: No Aplica
[¥a esta descripto en el texto.
9003706 73181001-001 | REPARACION ASIENTO RULEMAN DE RODILLO TR| 2 UN 2.860.000 PYG 243 | 07 |Villeta 5.720.000 0
Abastecimiento Simultaneo: No Aplica. A los 30 dias corridos
de la firma dgjl
mporte de Contrato Abierto: No Aplica, shtrats
ﬂg icitud de Muestras: No Aplica.
Jutorizacion del Fabricante: No Aplica.
I¥a esta descripto en el texto.
9003116 73181001-001 | FABRICACI CORONA PINON CONICO HELICOIDAL | 1 UN 17.200.000 PYG 243 | 07 |Villeta 17.200.000 0
Abastecimiento Simultanec: No Aplica. A los 30 dias|corridos
de la firma dgl
Importe de Contrato Abierto: No Aplica. contrato
Bolicitud de Muestras: No Aplica.

Fundamentacion del Pedido:

Contar con la frabricacion y repacion de cierto equipos e insumos para la puesta en marcha para la produccion del cemento,
Destino:

TODOS LOS SECTORES

Firma Recepcién
Dpto.Progr.y Evaluacion
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INDUSTRIA NACIONAL DEL CEMENTO
UNIDAD OPERATIVA DE CONTRATACIONES

NUMERO DE SOLICITUD: 10002399 Hoja 5 de 7

SOLICITUD DE CONTRATACION DE BIENES, SERVICIOS U OBRAS

SERVICIO DE FABRICACION DE PIEZAS METALICAS - CIP VILLETA.

FechaSolicitud: 18.04.2024 | Gerencia: Geia.Industrial Solicitante: GCIA.IND. _ Mét.de Adjudic.: Visita Técnica: S.B.E: Mét.Seleccion:

Inspec.yPruebakE.Evaluacio: | A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial. A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial. A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial. A cargo de

Experic.yCapacidadTécnica | Empresa con experiencia en la fabricacion ¥ Reparacion de piezasMetalicas industriales. Empresa con experiencia en la fabricacion y Reparacion de piezasMetalicas industriales.Empresa con experiencia en la

Inspec.yPruebaE.Contractu:

A cargo de personal técnico designado por el Departamento deMantenimiento.A cargo de personal técnico designado por el Departamento deMantenimiento A cargo de personal técnico designado por el

Cédigo Cédigo Descripcion del Bien y/o Servicio Cantidad UM| Precio Unitario Moneda | Objeto| Cat. |Lugar |Plazo Monto Total
SAP DNCP Referencial IDNCP | Entrega Entrega | 2024 2025
Autorizacion del Fabricante: No Aplica.
Ya esta descripto en el texto.
9003022 REPARACION REDUCTOR DE CINTA 1 UN 11.350.000 PYG 243 Villeta 11.350.000
TRANSPORTAD A los 30 dias [corridos ’
JAbastecimiento Simultaneo: No Aplica. de la firma dgl
contrato.
mporte de Contrato Abierto: No Aplica.
ﬂo_wnzcn_ de Muestras: No Aplica.
Autorizacién del Fabricante: No Aplica.
[Ya esta descripto en el texto.
9003709 FABRICACION BULON CAB CONICO M33X3.5X520 10 UN 882.000 PYG 243 07 |Villeta 8.820.000
Abastecimiento Simultaneo: No Aplica, A los 30 dias|corridos
de la firma dgl
mporte de Contrato Abierto: No Aplica. contrato.
[Bolicitud de Muestras: No Aplica,
Putorizacion del Fabricante: No Aplica.
'Ya esta descripto en el texlo.

Fundamentacion del Pedido:

Contar con la frabricacion y repacion de cierto equipos e insumos para la puesta en marcha para la produccion del cemento.
Destino:

TODOS LOS SECTORES
TN o doV. " %ﬂ,ﬂ%
R
f Nomlbre, Firma y Sellg @&.&dtf

Firma Recepcién
Dpto.Progr.y Evaluacién




INDUSTRIA NACIONAL DEL CEMENTO ﬂ
UNIDAD OPERATIVA DE CONTRATACIONES

NUMERO DE SOLICITUD: 10002399 Hoja 6 de 7

SOLICITUD DE CONTRATACION DE BIENES, SERVICIOS U OBRAS

SERVICIO DE FABRICACION DE PIEZAS METALICAS - CIP VILLETA.

FechaSolicitud: 18.04.2024

Gerencia: Gcia.Industrial _ Solicitante: GCIA.IND. _ Mét.de Adjudic.: Visita Técnica: S.B.E: Mét.Seleccion:

Inspec.yPruebaE.Evaluacio:

A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial. A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial A cargo de

Experic.yCapacidadTécnica

Empresa con experiencia en la fabricacién y Reparacion de piezasMetlicas industriales.Empresa con experiencia en la fabricacion y Reparacion de piezasMetalicas industriales. Empresa con experiencia en la

Inspec.yPruebaE.Contractu:

Cédigo Cédigo Descripcién del Bien ylo Servicio Cantidad UM | Precio Unitario Moneda | Objeto| Cat. |Lugar |Plazo Monto Total
DNCP i INCP |Entreqa  |Entreqa 2024 2025
9003710 73181001-001 | REPARACION DE EJE DE SECADERO PUZOLANA 2 UN 8.150.000 PYG 243 07 |Villeta 16.300.000 0
Abastecimiento Simultaneo: No Aplica. A los 30 dias corridos
de la firma amr
mporte de Contrato Abierto: No Aplica. contrato
olicitud de Muestras: No Aplica.
Autorizacién del Fabricante: No Aplica,
Ya esta descripto en &l texto.
9003711 73181001-001 | REPARACION DE CAJA DE RODAMIENTO y 4 UN 5.300.000 PYG 243 07 |Villeta 21.200.000 0
Abastecimiento Simultaneo: No Aplica. P Alos 30 dias corridos
de la firma del
mporte de Contrato Abierto: No Aplica. contrato
ro:n:ca de Muestras: No Aplica.
Iutorizacion del Fabricante: No Aplica,
a esla descripto en el texto.
9003712 73181001-001 | FABRICACION DE MANGUITO PARA RODAMIENTO | 4 UN 2.480.000 PYG 243 07 |Villeta 9.920.000 0
JAbastecimiento Simultaneo: No Aplica, . A los 30 dias(corridos
de la firma d¢|
mporte de Contrato Abierto: No Aplica,
_n_._-..n_m_.:m:ﬁﬂn_o_.. del Pedido: Contar con la frabricacion y repacion de cierto equipos e insumos para |a puesla en marcha para la preduccion del cemento.
Destino:
TODOS LOS SECTORES _
e T 4
(o . B2
_m_ V O@ —_.Q. arOAA /dyo
" ety O
—— /7//&
Nombre, Firma y Sello Firma Recepcién
Dirgctor Solicitante Dpto.Progr.y Evaluacién
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« INDUSTRIA NACIONAL DEL CEMENTO (
UNIDAD OPERATIVA DE CONTRATACIONES

NUMERO DE SOLICITUD: 10002399 Hoja 7 de 7

SOLICITUD DE CONTRATACION DE BIENES, SERVICIOS U OBRAS

SERVICIO DE FABRICACION DE PIEZAS METALICAS - CIP VILLETA

FechaSolicitud: 18.04.2024

Gerencia: Geia.Industrial _ Solicitante: GCIA.IND. _ Mét.de Adjudic.: Visita Técnica: S.B.E: Mét.Seleccién:

Inspec.yPruebaE.Evaluacio:

A cargo de persenal técnico designado por la Gerencia Industrial. A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial.A cargo de personal técnico designado por la Gerencia Industrial A cargo de

Experic.yCapacidadTécnica

Empresa con experiencia en la fabricacion y Reparacién de piezasMetalicas industriales.Empresa con experiencia en la fabricacién y Reparacion de piezasMetalicas industriales. Empresa con experiencia en la

Inspec.yPruebak.Contractu:

A cargo de personal técnico designado por el Departamento deMantenimiento A cargo de personal técnico designado por el Departamento deMantenimiento.A cargo de personal técnico designado por el

Caédigo Caédigo Descripcién del Bien y/o Servicio Cantidad UM| Precio Unitario Moneda | Objeto| Cat. |Lugar |Plazo Monto Total
SAP DNCP Referencial Gasto |DNCP |Entrega [Entrega | 2024 2025
Solicitud de Muestras: No Aplica. contrato.
fAutorizacién del Fabricante: No Aplica.
Ya esta descripto en el texto.
219.131.000 0

Destino:

Fundamentacion del Pedido:

Contar con la frabricacion y repacion de cierto equipos e insumos para la puesta en marcha para la produccion del cemento.

TODOS LOS SECTORES

Nomb ma <.%m= -
._\mm@w.ﬂ%&eo:,

T_‘.

N

Firma Recepcién
Dpto.Progr.y Evaluacién

AN




